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3.4.13

UAES�GDI(Gasoline�directly�injection)���� MG1US008�ECU ��上����于��控制����其��

�������不�同�控制�����一�，��动�������化为������控制��，�� 2.1

所��MG1US008 ��可�������先����，���先����一���，�����化����所

�����、���、������动�控制��，�控制������其��������������为

�控制�������

�
�
�
�

�
�
�
�
�

�
�

� 3.1.13-1�MG1US008��动��控������
�
�

MG1US008 �动��控������ 2.2 所���控�件（����括：��控制�（ECU�、��压�/�度�

��（DS-S3-TF�、��压����（�成� ECU ���、����度���（TF�、�位���（PG�、���

��（DG�、�����（KS�、����（LS�、������（DVE�、������（APM�、低压��（EKPT�、

�压��（HDP�、�压��分��（KSZ-HD�、�压���（HDEV�、�压���（DS-HD�、��控制�（TEV�、

����（ZS���
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� 3.1.13-2 MG1US008 �����
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3.4.13�3� � � 3.4.13�3�

�

MG1US008-Motronic �动������一���操�

����控制��，�������操������

�����控制�性，���������（���

控制������，��动��������控制�

号������功��：�动控制、���三��化

��加�控制、加�/�������控制、��控

制、　��控制、���控制功�、����控制、

��控制、OBD ��控制����，�加功����

动�控制��功�、��控制、��控制、��控制、�

VVT 控制，���压控制����

：��动���，��取�������控

制充�、����������������，��

����������，������压���为�

���压���������为一������动�

度������度���������������

�动���度��化，�������������，

为��������成可��可����，��动�

��一����，�加�����一��动����

�，���即���������，���动工��

����取��动加����动工�����也不�

������动��度、���度��动������

�����压�动���������低�度���，

��低压�动��

：�动��低��动�

�一����仍�����加���，��工�可�

�����，��充�������������动

��������；��������������

�度��������，�����三��化���

�加�，�为�����三��化���工�可��

���������工��，����������

�（�������度�������������

���“三��化�加����

：����������

�����一��分不������������，

��������上�成一���������度�

加，��分���������吸��所�，必��

��应��充����其���������加�

����一������低，�����含��加�

������，�么������，必����应�

��持���������工���动������

��功��������������，�动���

������可����������动��于��

���工��，����������������

�，������护三��化��一�������

��上����������，���������

��上，ECU �����一��������，��

���动��度、所��位，�动���动��化�

����化�不同，��������������

���低���一���������，�����

������冲���充��������，��为

��控制����动�����加�����（��

�����

：���，�动�不��������为�

��动��尽可�低��������，����控

制��必��持�������动�“功����

�������������一��功�，����

�����������括���动�������

������件，���������MG1US008 ��

���为�控制��������控制�����

�工���持�������所���动��出�

����出�����动�����低���，��

动��������低�������������

应��“干����，���压�������动�

�������动��度�低�，为�������

������/��持�������，也���加

���所����出��������������

��，�����������，�出�应�充��

度，���成分�������

：三��化���������低����

����度������三��化�可�低��（HC�,

一�化�（CO����化�（NOx�� 98����，�

���化为�（H2O�，��化�（CO2���（N2��

不�����动�������　=1 ������

���才���������，　��控制����

�������度������　��控制����

������才����������三��化��

�位��������含�，����（　　1��

�� 100mV �����压，����（　　1���

� 800mV �����压��　=1 �，����压�一

������控制����号�出�应（　　1=��

���，　　1=��������控制��，���

����为乘������持�����

：�于��������������

��，�������加�，��成������于

受���������制，��含��� HC 成分�

��不��������������������

�������性���，�����������

���动����������������� ECU

控制��控制�������控制����控制��

��工����才工���

：��������动���位�����

�����������性�动，��成���号�

���� ECU �������ECU ��������

�，���������������������

����一������则������控制���

������，受���������������

����������

：��控制��不��������、

���、�����、����������压��，

����控制����，������出�号、��
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3.4.13�4� � � 3.4.13�4�
��动�号����号（���控制、����度、

��控制、����控制�����压控制����

��性���一�������出���，����

�号�不��，��控制���即� RAM �����

�������息������息��������

���，����出��先�������

:��������一���

��动������控制��，其����件���

��动��控制����������������

�������������控制��、�����

�������，加��动�����，�����

�控制������动��度，���低�����

���同�，�������也������，可�

����������������工�：����

��������，加�������度；����

�度上�，可���加������������、

����、����、������、�低����

����工�：��������控制������

�����，���不同�����，尽可���动

������区���，��低������

：��控制�为一�����控制

��，��功��于�持������������

����，������可�����������

�化��������������度���持�

�����，���������������，�

��应������������控制功�可�不�

����控制�����������、�加/��、

持�加/����，��功��出�������，

��一�����������控制�����动�

���不���������������控制，�

������������������动�度，�

�������性���性��

:���动��功�可���������

������（�������动��功����可

�����、�动���、�动���、�����

�息����������、����，�动控制�

动���动、���������、�低�����

����出�����

�动�控制���一�����为�����

�����功���������不同�位����

��，���动��工���，��������动

�������控制��

　�工��压���

-� ��工��压��：���9�V���16V�；�

�

MT92 � ECM ��为可��动��仓�(�不可�

�动���上)��，应����于�����，ECM

��位�应������，� ECM �����应��

��上�����应����，�������件�

����� ECM ����；��位������其�

�件�应� ECM ������干�；应��� ECM �

������������成���������

�位�；ECM ��必��������，ECM ���

����必�����������

�

-� ���度：� ��������-40���55�；�

-� 工��度：� ��������-40���105�；�

����：��不�、加�不�、不��动、���

�、����、�动��、����、���控制�

�、�����

可�����：1、�于������������ECU�

����件�������；2、�于�ECU�����

���������

����事�：1、����不���拆��ECU；2、

拆��ECU���先拆�����1�分��上；3、��

�����必�拆��ECU，拆����ECU�����；

4、����ECU�����上加�������

������：1、（�上������动����CAN�

��取�动�����；2、（��������ECU��

������，�����ECU�����、����

����；3、�������工�����，�出

�号��可�，其������；4、�����工

�����，其������；5、�����ECU��

�����
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3.4.13�5� � � 3.4.13�5�

�

��������动�����，�����

�动���动��，��压��应��动��动�化

为��号��� ECU ���������动����

��，���动加�度����加，�����号�

������化，�����动��������

������一��动加�度���，���动

����上���������件�一�压��件�

�动������动�������������

压���上�压����于受����动���压�

�两���上���压，��动�号��成����

压�号�出��于�动�������动�号���

��动�����动�号�����，所� ECU ��

������号�������可�区分出���

����号��

�

1. �����

2. �����

�

3. ����：�

�

��：两 PIN ��性，���号�出����

1.��� 2PIN ������于 1M���

2.��度：������5kH�H�：����23�34mV/g����

���������8kH�：������22�37mV/g�

���������13kH�：�����22�40mV/g�

���������18kH�：�����22�43mV/g�

��：����������，应�先����

������，�����������������

��：�动����������������，

��同���其���动���、��抖动����

�动�异��动���，应先��其�������

����������

��������：�

1、������������件��������

��，�������应�于 6 ������；�

2、���������位，����������
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3.4.13�6� � � 3.4.13�6�
���������，������出��（1�� 2�

��������压�化，��压�化������

�，可�������动�号��

��：�������，�� ABA �������

��压�����成为��压����，����动

����上，���控制�����压���

��压�����压����件��号�����

成���压���于���件���号�化，��号

���号��������出�应于压�����

�性��压�号��

1. �����

2.����：�

�
3.����：�

�

��压��出���压�成����压�号��

��：����������，应�先����

������，����������������

�����

1、���上�，不�动�动�，������压为
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3.4.13�7� � � 3.4.13�7�

�

5V，������出�压应为 0.75±0.05V.�

2、�动�动�，����出�压应��动�工��

化��化��

��：�������，�� ABA �������

��位����：一����������上，

���������位�，������� 1 �上�

���

���应��：��������������

�����，�么���上����压��

�

�1.����

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

2.�����

��位���������上�

3.����：�

�
��：1 ��；2 �；3 �号�

1.�压�出��：�

2.����：
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3.4.13�8� � � 3.4.13�8�

��：����������，应�先����

������，���������������

����位����������，�����

�，��件������，��件��������

��位������：�

1、���������位�����出�号�压�

���������，������号������；�

�������为���动�����度，为�

动� ECU ������度�息，�����动���

�工���

���������件为��度���度���，�

度��，���低��

1. �����

�2.�����

2. ����：�

其� 1、2可����

R-T �性：�

�
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3.4.13�9� � � 3.4.13�9�

�

��：����������，应�先����

������，�����������������

�����

1、（�������字��������，两��分

����� 1、2 ��，20������为 2.3k�

-2.5k�，其��度可�上�����������

�动，�����上�，���������化��

��也可������，�����������，

�����应����度�上�����，具���

�����度��

2、���动����������，������

����，�������化，���������

出����

��：�������，�� ABA ��������

����：�于��一������（����

���� 50�-110��，�������取����

���������，�天��于���度�，�出

�一�������（�为�������

�

凸��位����：一����������上，

����位������号����动�����

�工�冲���

���应��：��������������

�����，�么���上����压��

�

��1.�����

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

2.�����

�

精通汽修在线平台 http://www.jt269.com

精通汽修在线平台 http://www.jt269.com



3.4.13�10� � � 3.4.13�10�

3.����：

��：3 ��；2 �出；1��号��

�压�出��：�

�

��：����������，应�先����

������，����������������

��凸��位����������，����

��，��件������，��件��������

凸��位������：�

1、NE1 为双 VVT ��，��两�凸��位����；

����区分��凸��位��������凸�

�位������，�凸��位��������，

������������；�

2、����������，可���为凸��位�

�����，������凸��位����，��

������；�

3、����������������，����

����取凸��位�����出�压����，�

��号��：�

�

�于��控制���������，�����

压���度�号�����控制，�� ECU ����

�控制�度�����两��压压��度���，分

���������，其�����（������

压压��度�������控制�压���压度，�

���（�������压压��度����于充�

�����，�于�����位�����控制��

�，������、动�、����性��

（1�� 压�����：������压�件，�压�

件�一����成，���上��出一�压�

���压���上� 4 �压���，� 4 �压

����为应��件�成一��斯�����

�上����压�����，��成��号�

���������性�上�受�一����

��压，����上�受����压����

��度������，所�所�压�����

����������，4 �压������

�，其�����，�������号���

��，�成�压�成�性����压�号�，

�压�号��� ECU，ECU ���压�号�压

�-�压�号�性����所�压������

（2�� �度����：�压压��度�����度

��为 NTC ��，�度不同，NTC �件����不同，

��两���应���取���度��

1.����：�压压��度����成

（3762020-MK01���������、NTC、���、

压��������分���成�，�������

�所�：�
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3.4.13�11� � � 3.4.13�11�

�

�
1- ����2-NTC��3-�����4-压�����5-�

��

2.����：�

�压压��度������ 2�，分������

��一�，其������位于���上，���

��位于����上，两�位��������两

�所�：�

�
�

3.�����：����为 4�in ��，�成�压��

���度��于一�，� �in ������所�：�

�
�

����压��� 10�300k�a,�度��-40��130��

（1�压��号�性��：�

�
�

（2��度�号�性��：�

�

��：����������，应�先����

������，�����������������

����：�
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3.4.13�12� � � 3.4.13�12�
1.��上�一�����出��，������两�

���������，���������件，��

�不���件，则���件�����������

�件，�����������

2.������：�

��出�����压压��度�������件�

�����，������，�

（1��度����分：��字��������，

两��分������ 1，2 ��，� 20�����

��为 2.5K�±5�，其��应�������度�性

���出，也可������，具�为������

�����（��不可�����，�������

��化，����应����

（2�压�����分：���件�����，��

�����其�办��� 3、4 ���压�出�号�

�����，3 ��应� 5V ����压，4���压

为 0.5V-1V ��（具���������；����

�，�����，4 ����压��所��；���

��，4 ����压可���� 3V-4V ��（具��

�������，����� 0.5V-1V ��（具��

���������

��：�������，�� ABA ��������

�

�于��控制������������，��

��控制，�� ECU �����控制�度�����

����上，��������含�、������

�������，��三��化�化����� HC、

CO � NOX ����化��，������、动�、�

���性��

�化��件工�����于一�������

������化���,�其两������于���

�度��异���������动����为��,�

�������度����,��出����；��,�

����为��，�������度也���低,��

出������

�

�1.�����

�2.����

3.����：�

1.�压�出��：�
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3.4.13�13� � � 3.4.13�13�

�

2.���性：�

���（23°C�加��（3�、4����为：2.6�±�

0.6���

����������，应�先�������

���，�����������������

����������件������，���

���；������加�控制�、�号���号�

����������������，则�����

�为����，同��������������

1.���号��：�

a.�动�����：�于 2 分���

b.��：�于 60���

c.工�：��（700r�m�-800r�m�-���

（3000r�m-4000r�m�-��（700r�m�-800r�m���

���取工具：�����

������出 lamda �号�出��：�

��：lamda �号应�� 1 ��������

������上��：lamda �号应�先����

�，������� 1 ��������

��：�������，�� ABA ��������

�于��控制������������，��

��控制，�� ECU �����控制�度�����

����上，��������含�、������

�������，��三��化�化����� HC、

CO � NOX ����化��，������、动�、�

���性��

�化��件工�����于一�������

������化���,�其两������于���

�度��异���������动����为��,�

�������度����,����������

度���,亦即�����，������出�压�

号���0V；��,�����为��，������

�度也���低,����������度���,亦

即�����,������出�压���1V��

 1.����

 2.����

3.����：

1.�压�出��：
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3.4.13�14� � � 3.4.13�14�

2.���性：�

���（23°C�加��（3 �、4 ���

�为：9�±�2���

����������，应�先�������

���，�����������������

����������件������，���

���；������加�控制�、�号���号�

����������������，则�����

�为����，同��������������

1.���号��：�

a.��动������于 10 分���

b.���：�于 60���

c.�工�：��（700r�m�-800r�m�-���

（3000r�m-4000r�m�-��（700r�m�-800r�m���

���取工具：�����

������出���出��：�

��：�号� 600mv-800mv 区�������

������上��：����号冲�

（700mv-900mv����� 0mv，����������

�

�
�

2.����加�����性��：�

���（23°C��件�，���加����为：9�±�

2���

����，������，�一�不��� 20���

��：�������，�� ABA ��������

�

�于制动���，����������度�号�

������� STT 功�、ESP � HBB 功�����

度���控���控制，�������性���性��

压�����：������压�件，所�压�

不同�，�压�件��压����不同，���斯�

���压��号�为�压�号��� ECU，ECU ��

�压�号�压�-�压�号�性����所�压��

����

1.�����

��压�����成�����������两

�分���成�，�件号为 3762060-BH01 ���压

����为�成����压����，��压���

����������上������，��压��

�����������������上����

度��

�
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3.4.13�15� � � 3.4.13�15�

�

�
2.����：�

�
3. ����：����� 3�in ��，� �in ��

����所�：�

�

�

��：����������，应�先����

������，����������������

1.�������件�������，����压�

�������件������，��������

���，�一�����

2.��上�不�动，���件�����，����

���其�办�分��� 1、3 ���压�1 ��应�

5V ����压，3 ���压为 0.5±0.125V ����

动�动�（���，3���压上�为 2.5V �上��

��：�������，�� ABA �������

�于������������压��，���

ECU �于������压������，�����

������

1.������

2.����
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3.4.13�16� � � 3.4.13�16�

3.����：�

�压�出��：�

����为��压����，��������

�����压�压���

����������，应�先�������

���，�����������������

����压��������件������，

������；������应��、�号、���

���������������，则������

为����，同�����压����������

��压��号��：�

a.��上��

b.�����，������压���

c.工�：上����不�动，�取�����

PIN �应� 5V �压；�������，��压��压

��出应为 2.6V ��；�����，��工�（�

���、�加/�������压��压�����

动（可��加��低�，即可������������

����上��，���������，��

取�一����，�����压������件��

�����上，上����不�动，����出应为

2.6V ��，������带��一�，��一���

�/吸�，����压��化，才可�������

����

�国������������������

����,�于�压��,����控制�����

�����,��������加�压��压���

�,�����压�����,�����压��号

��� ECU，����压��化���������

����������

1.����

�

�

�

�

�2.����

�

�

3.����：�
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3.4.13�17� � � 3.4.13�17�

�

�出�性�：�

�

���压��压����������，���

������：�

1、件��可���，���������，�

�件����异�，��������，�

�����件�位�，上�三������

��������

2、��������，���异�����

������动���������件�一，其

��功������������，�������

�，��控制���，���动�不同工�����

����

����分�� ECU ��� PWM �号，����

��加���，�����������度；���

�分，为两�����，�于����������

�度，���号��� ECU ����控制��

�����������上，���括��、�

�������三�分�����分�������

动��，����������控制；����分�

������不同，分为���������两���

�����

�

1� 2� 3� 4� 5� 6�

M�� M+� TPS2� VCC� GND� TPS1�

�
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3.4.13�18� � � 3.4.13�18�
TPS �

�度：�� 23��

���工��压：VCC=5V�

�

�

��：应�先����������，��

���������������

��：�����������，应先��

���������������/����，��

�，应先���������册������

1、����������

������，����������取���

� 1��号�压������ 2 ��号�压�，��

�������出�性，�不��，应��������

�度：�� 23��

���工��压 VCC=5V�

VTPS1：0.45-4.75V�

VTPS2：0.25V-4.55V�

VTPS1+�VTPS2�=�VCC�

2、����������

拆�����，���动������，���

���，���，���������

���字��������� M+� M-�����，

���于 100 ��，�不�，������可���

����，���������

���压��成���压��才�应�，���

�压������������上，�������

��压��一��������工�，�压����

���压����������，��������

�压�������压��������

�

���压��������号�，���压��

���，���件�成���，�压�������

�����������������号�，���

���������，�压��可��������

���压���压���，���弹�������

����������

���压�为�����，�����、���

件����件��成����压���两���，�

��所�：�
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3.4.13�19� � � 3.4.13�19�

�

�
�

����：Rw=(12±1)��(1+(Tw-23�)�

0.0039/�)，即� 23��，���压�����应�

� 11�13���

������：�

��：������压�����，�先���

���件�����位，��件��������、

��、����可�����不���������

���������

1. �������压�� 2���，������

��（12 ����;�

2. 拆�����压�������������

���

�������，�� ABA �������

��控制�������上���上，��于�

���动������上�� ECU �动��于控制�

�������动���������，同�，��

���成�����������功���

�����，����控制���������

一���ECU�出���控制����冲�号�占�

���，�一������控制����出����

压����������冲�，��控制�����

��控制�为������，�����、��

�件、弹�����件��成����号�，���

件�弹������������；���号�，�

��������，���件����������

弹����������

�
��控制�为 2PIN ��，� PIN ������

所�：

�

���，��控制� 2�PIN �������为 16

±2���

�

�

�

�

�
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3.4.13�20� � � 3.4.13�20�

����������，应�先�������

���，�����������������

1.��控制�������：�不������，�

���一���一���，���一����受��

�，�可��受���，�������������

2.��控制���������：��������

����控制�两 PIN ������，����为 16

±2�，�不�，����控制���������

���������

�������，�� ABA �������

�����为���，�����������，

其不工��，�������������，工��，

受 ECU �控制，�����，���成������

������

�����，���受 ECU ���号控制��，��

�����������，���件�������

�弹���动，�����，即�����，���

������成�����不���，���不��，

为����������������

����������、����、弹�、��

�件、��件、�����成�不工��不��，为

��������������，工����，为�

���、�������

�
�

�����为 2PIN ��，� PIN ������

所�：�

���，����� 2�PIN �������

为 20.8±1��

�
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3.4.13�21� � � 3.4.13�21�

�

�

��：����������，应�先����

��、�������，������������

���：�

1�������，应先������������

����

2�出���吸��加�����应先������

���������件，�可����������

一��于������

1.�����������（�������：�两

���（12V�����，����一���一��

�，���一����受���，�可��受���，

�������������

2.�����������（�����吸��加�

�����：�不������，����一���

一���，���一����受���，�可��受

���，���������，���受���，�

�����������

3.�������������：��������

�������两 PIN ������，����为

20.8±1�，�不�，�������������

�������

��：�������，�� ABA �������

�

�

�

�

� �
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3.4.13�22� � � 3.4.13�22�

��� 名��功�� ��� 名��功��

�

�������：

�取/�����

����，���

��，��件动�

���

�

�������：

����控制��

�一�����

号，������

���

�

�����：�

���动����

����

�字���：�

������

���压、��、

��������

�

��压���

�������压

���，����

��������

�压�����工

���� �

��分���

��������

��，��于��

�������

���
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3.4.13�23� � � 3.4.13�23�

�

1. ECU ���应������位��持一��度，

�������件��，�成��件����；�

2. ECU ���应尽��������������

���，���������� ECU 工��可�

性；�

3. ECU ��位�应�尽������其�����

�度�可���85°C�位��其��位���

�区�，同�������件������ ECU

����；�

4. ECU 应�于�其���件�应于 ECU �其��上

������干����位�；�

5. ECU ��������动������应��可

�，不���动��；�

6. 为��护ECU�其����������于��

又不�受���，ECU �乘����动����

其���件应�持�����；�

7. 应��� ECU �����、���������

�位�；�

8. ECU �����应��，���� ECU ����

�，同� ECU �����应�����护���

�所���不���������成��；�

9. 应���于ECU���位����������

可����其���受������动��受

��冲��可�性，应��� ECU ��于���

����；�

10. 应���ECU����可��������其�

��性����出�位��，�� ECU ����

�位���；�

11. 应���ECU����可����������

���������������位���

1.���������件��

2.拧��������，������取��

1、���������������上，����

�������������，拧��� 23±

1N.M��

2、��������件���位��

��：�于��������为�����件���

�，����性��������出，所�����

�应������件������、�����位，

�������件����������

1.� ����；�

2.��������件；�

3.� �� 24���拆�����成��

�

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1. ���压������������上(��压

����为�带���，��上不可����，

������������，��������

����)，�������拧����（14Nm±

1Nm��

2. ���件��������

��：��动��������于����，不

���，�������出������动����

��������，才�������

�

1.������；�

2.��������件；�

3.�����字��拆�����成��

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1. ����������应���������

��，�������������，不���

�；�

2. ����应�� 8±2Nm ����；�

3. ��位�������������干�，��

���������

��：����位��������������

��：�����，������位������

�
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3.4.13�24� � � 3.4.13�24�

1.����；�

2.������件；�

3.取���，拆��������

�

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1.�������������上，������

2.���件��������

��：�����于����，不���，��

���������，才�������

�

1.����；�

2.������件；�

3.���字��拆�����成��

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1.����������应����������

�，�������������，不����；�

2.����应�� 10±2Nm ����；�

3.凸��位�������������干�，��

���������

��：��凸��位����������干���

��：�����，����凸��位������

�

1.������件��

2.���件������，��������

3.���带���������

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1.�����������上，�������拧�

���（50�Nm±5Nm��

2.���件������，��������

3.���带���������

��：�������������

��：������于����，不���，�

�����������，才�������

�

�

1.����，�����；�

2.������件；�

3.取�����，取��������

�

��：���，应����件����，���

�����，�����应���

1.����压������上，�上������

2.������成���压�����成，��“��

�一������位；�

3.��������
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3.4.13�25� � � 3.4.13�25�

�

�

1.����；�

2.������件；�

3.���拆���������；�

4.取��������

��：���，应����件����，���

�����，�����应����

1.�����������0����上�����

��，��不���压���；�

2.�����������；�

3.�一������兰�����压压��度��

��������上（��：10±1NM�；�

4.������成��压压��度����成，��

“���一������位；�

5.��������

1.�������“OFF��；�

2.��������件；

3.拆����������、���出�����

�，����������；

4.取������

1.������同���一��������、��

�出��上，���（10±2�m���������

�；�

2.���������件，������������

�������“ON��，�� 60s；�动��，

��������，��；�

�������“OFF��，�� 10s；����成��

1.�����件��；�

2.�三�������；�

3.����压��成���件上取���

�����拆�������

��：���必�����件��；���必�

����拧���为 10±1(N·m)；���异���

������压�����

1.�������“OFF��；�

2.����控制���件；

3.拆���控制�两������；

4.���控制����上取��

��：���，应����件����，���

�����，�����应���

1.���控制������上，����上����；

2.��两��������；�

3.����控制���件，������������

�

1.������件；�

2.������拆�����成�

��：���，应����件����，���

�����，�����应���

1.��压��压��������压��压���

����上，�������拧���，拧����

�为：（5Nm±1Nm���

2.���件�������
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